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МИЛС-11

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

(ТУ 0258-006-43790159-2007)

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно–охлаждающая 
жидкость, предназначенная как для абразивной, так и для лезвийной обработки. СОЖ 
обладает комплексом высокоэффективных эксплуатационных параметров. Благодаря 
высокой биостабильности обеспечивается длительный срок эксплуатации СОЖ. 

— Хорошие смазывающие свойства;
— Отличная моющая способность;
— Высокая стабильность эмульсии;
— Хорошая защита от коррозии;
— Низкое пенообразование;
— Может применяться для отдельных станков и централизованных установок.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1000
Кинематическая 
вязкость при 50˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] Не более 98

Параметр Метод Значение
рН 5,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,7
Тест на коррозию По п.5.2 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,1



chemtehno.ru4

ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

МИЛС-111

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

(ТУ 20.59.41-021-67748334-2021)

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно-охлаждающая 
жидкость, предназначенная для средних и тяжелых режимов обработки. Подходит для 
конструкционных, среднелегированных и нержавеющих сталей, алюминиевых сплавов и 
чугуна.

— Повышенные смазывающие свойства;
— Эффективна на воде высокой жесткости;
— Хорошие моющие свойства;
— Высокая стабильность;
— Хорошая защита от коррозии;
— Низкое пенообразование;
— Может применяться для отдельных станков и централизованных установок.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 980-1050
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] Не более 70

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,7
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,35
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ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

МИЛС-Л31

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

(ТУ 0258-007-67748334-2015)

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно–охлаждающая 
жидкость, предназначенная как для лезвийной, так и для абразивной обработки 
чугуна, стали (в том числе легированной), алюминия и медных сплавов. СОЖ обладает 
комплексом высокоэффективных эксплуатационных параметров.

— Отличные смазывающие свойства;
— Хорошие моющие свойства;
— Высокая стабильность и длительный срок службы;
— Хорошая защита от коррозии;
— Низкое пенообразование;
— Применяется в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах;
— Отличная сохранность и продление срока службы металлорежущего инструмента.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1050
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] Не более 70

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 8,9-9,5
Тест на коррозию По п.5.2 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,2
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ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

МИЛС-61
(ТУ 20.59.41-023-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная водосмешиваемая смазочно-охлаждающая жидкость с высоким 
содержанием масла (относится к группе самоэмульгирующихся масел). Предназначена 
для обработки шлифованием, точением, нарезкой, сверлением, протяжкой, вытяжкой и 
фрезерованием всех типов сталей, алюминия, цветных металлов и чугуна.

— Подходит для самых тяжелых операций и режимов обработки;
— Интенсивные смазывающие свойства;
— Хорошие моющие свойства;
— Высокая стабильность;
— Хорошая защита от коррозии;
— Низкое пенообразование;
— Может применяться для отдельных станков и централизованных установок.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 870-950
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 70

Параметр Метод Значение
рН 5,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,8
Фактор рефракции 1,0
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ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

МИЛС-121
(ТУ 20.59.41-024-67748334-2023)

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно-охлаждающая жидкость.
Разработана специально для обработки алюминиевых сплавов. Отлично справляется со 
всеми видами лезвийной и абразивной обработки алюминия, а также цветных металлов, 
чугуна и стали.

— Высокая эффективность при обработке алюминия;
— Отличные моющие и транспортирующие свойства;
— Хорошая стабильность эмульсии;
— Не повреждает детали станка и лакокрасочное покрытие;
— Низкое пенообразование;
— Применима в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1000
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 80

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,6
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,16
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ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

HOSMAC-RT 11
(ТУ 0258-008-67748334-2015)

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно-охлаждающая 
жидкость для абразивной и лезвийной обработки. Наиболее успешно применяется для 
шлифования, токарных и фрезерных работ, сверления таких материалов, как сталь, 
серый чугун, цветные металлы, алюминий.

— Хорошие моющие и транспортирующие свойства;
— Эффективная защита от коррозии;
— Нейтральный запах;
— Длительный срок службы, обусловленный высокой стабильностью эмульсии;
— Низкое пенообразование;
— Применима в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1050
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 70

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,6
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,2
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HOSMAC-RT 21
(ТУ 0258-008-67748334-2015)

ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно-охлаждающая жидкость. 
Особенно эффективна для предъявляющих высокие требования видов лезвийной 
обработки чувствительных к свойствам СОЖ алюминиевых сплавов. Содержит комплекс 
высокоэффективных присадок для обработки алюминия. В равной степени подходит для 
обработки чугунов и сталей. Наряду с классическими операциями лезвийной обработки 
надёжно производятся и другие виды обработки, такие как, шлифование и протяжка.

— Высокая эффективность при обработке алюминия и алюминиевых сплавов;
— Хорошие моющие и транспортирующие свойства;
— Отличная стабильность;
— Отсутствие коррозии при обработке алюминия и алюминиевых сплавов, медных 

сплавов и черных металлов;
— Универсальная совместимость с материалами;
— Низкое пенообразование;
— Применима в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1000
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 80

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,6
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,1
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ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

HOSMAC-RT 41
(ТУ 20.59.41-019-67748334-2021)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная водосмешиваемая полусинтетическая смазочно-охлаждающая жидкость 
с повышенным содержанием минерального масла для операций средней и тяжелой 
обработки чугуна, стали и алюминиевых сплавов. Рекомендуется для таких видов 
обработки, как точение, фрезерование, сверление, глубокое сверление, нарезка резьбы.

— Высочайшие смазывающие свойства;
— Усилена комплексом AW и EP присадок;
— Хорошие моющие свойства;
— Высокая стабильность;
— Хорошая защита от коррозии;
— Низкое пенообразование;
— Применима в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1000
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 90

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,6
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,0
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HOSMAC-RT GRINDING
(ТУ 20.59.41-012-67748334-2018)

ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (раствор):

Водосмешиваемая синтетическая смазочно-охлаждающая жидкость для абразивной 
и лезвийной обработки. Наиболее успешно применяется для шлифования твердых 
сплавов, а также чугуна и стали.

— Хорошие смазочные и охлаждающие свойста;
— Хорошая защита от коррозии;
— Высокая моющая способность;
— Низкое пенообразование;
— Не образует липкого осадка;
— Полностью отделяет посторонние масла;
— Не вызывает разрушения лакокрасочных покрытий, резиновых и пластмассовых 

деталей станков.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1110-1130
Кинематическая 
вязкость при 20˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 20

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,0-9,7
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,7
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ВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ СОЖ

HOSMAC-RT 61 BF
(ТУ 20.59.41-025-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная водосмешиваемая смазочно-охлаждающая жидкость с высоким 
содержанием масла. Не содержит в своем составе бора и формальдегида. Продукт 
характеризуется биостойкостью и минимальной вероятностью образования осадков 
на оборудовании. Предназначена для обработки шлифованием, точением, нарезкой, 
сверлением, протяжкой, волочением и фрезерованием цветных металлов, а также всех 
типов сталей, алюминия и чугуна.

— Отличные смазывающие свойства;
— Хорошие моющие свойства;
— Отсутствие коррозии при обработке алюминия и алюминиевых сплавов, медных 

сплавов и черных металлов;
— Высокая стабильность;
— Низкое пенообразование;
— Подходит для самых тяжелых операций и режимов обработки;
— Применима в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 900-1000
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 70

Параметр Метод Значение
рН 5,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,1-9,8
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,1
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HOSMAC-RT FH
(ТУ 20.59.41-025-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Минимальный срок / условия хранения:

Безопасность применения: 

Физико-химические параметры

HOSMAC-RT FH представляет собой универсальную масляную смазочно-охлаждающую 
жидкость для металлообработки.  Создана на основе высококачественных базовых 
масел, присадок для обеспечения эффективной обработки в широком диапазоне 
производственных процессов. Продукт разработан и предназначен для работы 
в современном оснащении, где важными факторами являются длительный срок 
эксплуатации, высокие параметры обработки, соблюдение требований охраны труда и 
окружающей среды.

Применяется для обработки точением, нарезкой, сверлением и фрезерованием цветных 
металлов, а также всех типов сталей, алюминия и чугуна. 

24 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С

По имеющейся информации, этот продукт не оказывает неблагоприятного воздействия 
на здоровье при правильном обращении и использовании. Этот продукт не должен 
применяться для других целей, кроме тех, для которых он предназначен. При 
утилизации использованного продукта, соблюдайте меры по защите окружающей среды.

Параметр Метод Значение
Цвет Визуально Светло-желтый
Плотность при 20°С, кг/м³ ГОСТ 3900-85 850-890
Вязкость при 40°C, cCт ГОСТ 33-82 18,0 – 22,0
Температура вспышки, в открытом 
тигле °C

ASTM D 92 не ниже 180

Коррозия на медной пластинке, 3ч 
при 100 °С

ASTM D 130 1а

НЕВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ (МАСЛЯНЫЕ)



chemtehno.ru14

НЕВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ (МАСЛЯНЫЕ)

ТЕХНО-OILCUT 51А 8
(ТУ 19.20.29-033-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Минимальный срок / условия хранения:

Безопасность применения: 

Физико-химические параметры

Не содержит хлора и цинка

ТЕХНО-OILCUT 51А 8 представляет собой масляную смазочно-охлаждающую жидкость 
для абразивных видов обработки таких как: шлифование, зубошлифование, притирка, 
хонингование. Подходит для обработки углеродистых сталей, чугуна и алюминиевых 
сплавов. 

Создана на основе качественных базовых масел. Благодаря мощным антифрикционным, 
противозадирным и противоизносным свойствам присадок достигается высокая 
скорость и отличное качество обработки.

Эффективно охлаждает и смазывает, совместима с различными материалами и 
инструментом. Слабый запах, светлый цвет, очень низкое образование масляного 
тумана, хорошие моющие свойства улучшают условия труда на рабочих местах.

24 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С

По имеющейся информации, этот продукт не оказывает неблагоприятного воздействия 
на здоровье при правильном обращении и использовании. Этот продукт не должен 
применяться для других целей, кроме тех, для которых он предназначен. При 
утилизации использованного продукта, соблюдайте меры по защите окружающей среды.

Параметр Метод Значение
Цвет Визуально Желтый
Плотность при 20°С, кг/м³ ГОСТ 3900-85 850-890
Вязкость при 40°C, cCт ГОСТ 33-82 7-9
Температура вспышки, в открытом 
тигле °C

ASTM D 92 не ниже 160

Коррозия на медной пластинке, 3ч 
при 100 °С

ASTM D 130 2с
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НЕВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ (МАСЛЯНЫЕ)

ТЕХНО-OILCUT 61B 22
(ТУ 19.20.29-032-67748334-2024)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Минимальный срок / условия хранения:

Безопасность применения: 

Физико-химические параметры

Не содержит хлора и цинка

Представляет собой масляную смазочно-охлаждающую жидкость для 
металлообработки. Создана на основе высококачественных базовых масел, присадок 
для обеспечения эффективной обработки в широком диапазоне производственных 
процессов. Продукт разработан и предназначен для работы в современном 
оборудовании, где важными факторами являются длительный срок эксплуатации, 
высокие параметры обработки, соблюдение требований охраны труда и окружающей 
среды.

Содержит серосодержащие присадки, позволяющие применять СОЖ как для средних, 
так и для высоконагруженных операций (глубокое сверление, выточка, накатка 
резьбы, протяжка) для всех видов сталей и чугуна. Не подходит для обработки цветных 
металлов.

24 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С

По имеющейся информации, этот продукт не оказывает неблагоприятного воздействия 
на здоровье при правильном обращении и использовании. Этот продукт не должен 
применяться для других целей, кроме тех, для которых он предназначен. При 
утилизации использованного продукта, соблюдайте меры по защите окружающей среды.

Параметр Метод Значение
Цвет Визуально Коричневый
Плотность при 20°С, кг/м³ ГОСТ 3900-85 850-890
Вязкость при 40°C, cCт ГОСТ 33-82 21,0-23,0
Температура вспышки, в открытом 
тигле °C

ASTM D 92 не ниже 180

Коррозия на медной пластинке, 3ч 
при 100 °С

ASTM D 130 4b
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НЕВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ (МАСЛЯНЫЕ)

ТЕХНО-OILCUT 71А 15
(ТУ 19.20.29-031-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Минимальный срок / условия хранения:

Безопасность применения: 

Физико-химические параметры

Не содержит хлора и цинка

ТЕХНО-Oilcut 71А 15 представляет собой масляную смазочно-охлаждающую жидкость 
для токарной, фрезерной обработки, а также сверления углеродистых сталей, чугуна, 
алюминия и цветных металлов. 

Создана на основе качественных базовых масел. Высокоэффективные 
антифрикционные, противозадирные и противоизносные присадки обеспечивают 
высокую скорость и качество обработки.

Слабый запах, светлый цвет, очень низкое образование масляного тумана, хорошие 
моющие свойства улучшают условия труда на рабочих местах.

24 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С

По имеющейся информации, этот продукт не оказывает неблагоприятного воздействия 
на здоровье при правильном обращении и использовании. Этот продукт не должен 
применяться для других целей, кроме тех, для которых он предназначен. При 
утилизации использованного продукта, соблюдайте меры по защите окружающей среды.

Параметр Метод Значение
Цвет Визуально Желтый
Плотность при 20°С, кг/м³ ГОСТ 3900-85 850-890
Вязкость при 40°C, cCт ГОСТ 33-82 14-16
Температура вспышки, в открытом 
тигле °C

ASTM D 92 не ниже 170

Коррозия на медной пластинке, 3ч 
при 100 °С

ASTM D 130 2с
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НЕВОДОСМЕШИВАЕМЫЕ (МАСЛЯНЫЕ)

ТЕХНО-OILCUT 71А 22
(ТУ 19.20.29-034-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Минимальный срок / условия хранения:

Безопасность применения: 

Физико-химические параметры

Не содержит хлора и цинка

ТЕХНО-OILCUT 71А 22 представляет собой масляную смазочно-охлаждающую жидкость 
для токарной, фрезерной обработки, а также сверления углеродистых сталей, чугуна и 
алюминиевых сплавов. 

Создана на основе качественных базовых масел. Высокоэффективные 
антифрикционные, противозадирные и противоизносные присадки обеспечивают 
высокую скорость и качество обработки.

Подходит для высокотемпературных режимов обработки, эффективно охлаждает и 
смазывает, не содержит вредных компонентов. Очень низкое образование масляного 
тумана, хорошие моющие свойства улучшают условия труда на рабочих местах.

24 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С

По имеющейся информации, этот продукт не оказывает неблагоприятного воздействия 
на здоровье при правильном обращении и использовании. Этот продукт не должен 
применяться для других целей, кроме тех, для которых он предназначен. При 
утилизации использованного продукта, соблюдайте меры по защите окружающей среды.

Параметр Метод Значение
Цвет Визуально Желтый
Плотность при 20°С, кг/м³ ГОСТ 3900-85 850-890
Вязкость при 40°C, cCт ГОСТ 33-82 20-22
Температура вспышки, в открытом 
тигле °C

ASTM D 92 не ниже 190

Коррозия на медной пластинке, 3ч 
при 100 °С

ASTM D 130 2с
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HOSMAC-RT MG
(ТУ 20.59.41-030-67748334-2023)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (эмульсия):

Универсальная высокоэффективная водосмешиваемая смазочно-охлаждающая 
жидкость с повышенным содержанием минерального масла. Данный продукт 
специально разработан для обработки магния и магниевых сплавов. Содержит 
дополнительные присадки, не допускающие потускнения поверхности или появления 
темных пятен на обрабатываемых деталях. Обладает улучшенной стабильностью 
эмульсии. Предназначена для обработки шлифованием, точением, нарезкой, 
сверлением, протяжкой, волочением и фрезерованием магниевых сплавов, цветных 
металлов, а также всех типов сталей и алюминия.

— Не содержит в составе бор, хлор, серу, доноров формальдегида;
— Хорошие моющие свойства;
— Отсутствие коррозии при обработке магниевых сплавов, алюминия и алюминиевых 

сплавов, медных сплавов и черных металлов;
— Высокая стабильность;
— Низкое пенообразование;
— Подходит для самых тяжелых операций и режимов обработки;
— Применима в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

Рекомендуемая концентрация от 5-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 900-1000
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] Не более 70

Параметр Метод Значение
рН 5,0% ГОСТ 6243-75, п.4 8,9-9,8

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОДУКТЫ
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HOSMAC-RT GRINDING MT
(ТУ 20.59.41-014-67748334-2018)

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОДУКТЫ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (раствор):

Водосмешиваемая синтетическая смазочно-охлаждающая жидкость, специально 
предназначенная для обработки изделий из стекла, сапфира, камня, керамики и других 
подобных натуральных и искусственных материалов.

— Эффективная защита алмазированного инструмента;
— Низкое пенообразование;
— Высокая моющая способность;
— Отличные смазочные и охлаждающие свойства;
— Отличное качество поверхностей после обработки;
— Полностью отделяет посторонние масла;
— Превосходная защита деталей и узлов станков от коррозии;
— Не вызывает разрушения лакокрасочных покрытий, резиновых и пластмассовых 

деталей станков.

Рекомендуемая концентрация от 4-12% в зависимости от вида обработки и типа 
обрабатываемых материалов.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1110-1130
Кинематическая 
вязкость при 20˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 20

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,0-9,7
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,7
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СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОДУКТЫ

ТЕХНО-СКЭ
(ТУ 20.59.41-017-67748334-2020)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (раствор):

Водосмешиваемая синтетическая смазочно-охлаждающая жидкость для обработки 
(резание, точение, шлифование и т.п.) твердых и сверхтвердых материалов (кремния, 
стекла, сапфира, керамики и т.п.).

— Обеспечивает безупречное качество реза;
— Не содержит минеральных масел;
— Применима при высоком давлении и очень высоких скоростях обработки;
— Хорошие смазочные и охлаждающие свойства;
— Высокая моющая способность;
— Чрезвычайно низкое пенообразование даже в деминерализованной воде;
— Не образует липкого осадка;
— Не вызывает разрушения лакокрасочных покрытий, резиновых и пластмассовых 

деталей станков;
— Легко разводится даже в холодной воде.

СОЖ применяется в процессе резки и шлифования кремния, стекла, сапфира, керамики 
с концентрацией раствора для операций от 1,5%.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -10˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1000-1100
Кинематическая 
вязкость при 20˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] Не более 15

Параметр Метод Значение
рН 2,0% ГОСТ 6243-75, п.4 6-8
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ТЕХНО-EDM
(ТУ 20.59.41-018-67748334-2021)

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОДУКТЫ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (раствор):

Концентрат СОЖ Техно-EDM предназначен для использования в качестве 
технологической среды на электроэрозионных проволочно-вырезных станках с 
непрофилированным электродом-проволокой. Заменяет такие СОЖ, как JR3A, DIC-206, 
Loc-Line и др.

— Высокая скорость реза;
— Отличная защита от коррозии;
— Высокая моющая способность;
— Низкое пенообразование;
— Отлично разводится даже в холодной воде;
— Длительной срок службы проволоки.

Рекомендуемая концентрация от 1-5% в зависимости от толщины заготовки, марки 
обрабатываемого материала и воды.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-7 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1150-1200
Кинематическая 
вязкость при 40˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 70

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 8,5-9,0
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 1,9
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СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОДУКТЫ

ТЕХНО-ГИС
(ТУ 20.59.41-020-67748334-2021)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте (концентрат):

Данные о продукте (раствор):

Водосмешиваемая синтетическая жидкость для гидроиспытаний. Обладает отличными 
антикоррозионными свойствами. Может использоваться неоднократно.

— Высокая биостабильность;
— Отличная защита от коррозии;
— Высокая моющая способность;
— Низкое пенообразование;
— Не образует липкого осадка.

Рекомендуемая концентрация водного раствора для гидроиспытаний составляет 2,5-
4,5 %. Для длительного использования рекомендуется поддерживать концентрацию не 
ниже 4%.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-12 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1050-1150
Кинематическая 
вязкость при 20˚С

ГОСТ 33-82 [сСт] не более 20

Параметр Метод Значение
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,0-9,7
Тест на коррозию По п.5.1 ТУ выдерживает
Фактор рефракции 2,0
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HOSMAC-RT CLEAN
(ТУ 20.41.32-011-67748334-2017)

СЕРВИСНЫЕ ПРОДУКТЫ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 950-1050
рН 2,0% ГОСТ 6243-75, п.4 10-12

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте:

Эффективное средство для очистки и микробиологической санации металлорежущих 
станков, баков СОЖ и трубопроводов.
Высококачественный системный очиститель для промывки, очистки и дезинфекции 
эмульсионной системы станков. Содержит в своем составе активные ПАВ, биоциды и 
фунгициды.

— Гарантированная санация станка и системы подачи СОЖ;
— Полностью безопасен для персонала;
— Эффективно удаляет даже стойкие загрязнения бака, станка и системы подачи;
— Применяется без остановки станка перед заменой СОЖ;
— Применим в отдельных станках и централизованных системах, высокоскоростных 

обрабатывающих центрах.

В зависимости от степени загрязнения, к эмульсии, предназначенной к сливу, 
добавляется от 1 до 3% средства HOSMAC-RT CLEАN. После добавления рекомендуется 
проработать 6-24 часа. Затем промывается 1-2%-ной свежей эмульсией при циркуляции 
0,5-1 часа. Затем эта эмульсия также полностью удаляется из установки, и производится 
заправка новой эмульсией с рабочей концентрацией. Так как системный очиститель 
удаляет и выносит из эмульсии избыточное масло и грязь, необходима чистка фильтров.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.
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СЕРВИСНЫЕ ПРОДУКТЫ

HOSMAC-RT ASSISTANT
(ТУ 20.59.41-016-67748334-2019)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Применение:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте:

Эффективная щелочная присадка для водосмешиваемых (синтетических, 
полусинтетических и с высоким содержанием минерального масла) СОЖ. Применяется 
для стабилизации pH водных рабочих растворов и эмульсий СОЖ, которые начинают 
терять свои свойства.

Добавлять в рабочую эмульсию в концентрации от 0,5 до 2 % в зависимости от значения 
рН эмульсии. Присадку добавлять в зону «бурления» эмульсии СОЖ. Не эффективна, 
если проблемы возникли в следствии накопления солей жесткости (повышения УЭП).

— Повышает значение рН рабочей эмульсии СОЖ;
— Останавливает рост бактерий;
— Восстанавливает стабильность эмульсии СОЖ;
— Повышает антикоррозионные свойства;
— Улучшает моющую способность эмульсии СОЖ;
— Способствует снижению пенообразования;
— Полностью растворяется в воде (20оС).

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1100-1200
рН 2,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9,5-10,5
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HOSMAC-RT 51
(ТУ 2432-010-67748334-2016)

СЕРВИСНЫЕ ПРОДУКТЫ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте:

HOSMAC-RT 51 – эффективное средство, предотвращающие пенообразование рабочих 
жидкостей.
HOSMAC-RT 51 можно применять для содержащих и не содержащих минеральные масла 
водорастворимых СОЖ, приготовленных на мягкой (до 4 мг-экв/л) воде.
Пеногаситель HOSMAC RT-51 - водоразбавляемый продукт для повышения жесткости 
мягкой воды. Мягкая вода может способствовать вспениванию эмульсии в процессе 
металлообработки. Пеногаситель добавляется в воду перед приготовлением эмульсии 
или непосредственно в рабочую эмульсию.
Рекомендуемая концентрация применения зависит от жесткости исходной воды и лежит 
в интервале от 0,05 до 0,2%. Каждые 0,05% пеногасителя повышают жесткость воды 
примерно на 1,2 мг-экв/л. Поэтому концентрацию применения следует подбирать в 
зависимости от жесткости используемой воды на практике.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.
В процессе хранения возможно выделения осадка, не влияющего на эксплуатационные 
характеристики продукта.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] не более 1110
рН 2,0% ГОСТ 6243-75, п.4 7-8
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МОЮЩИЕ СОСТАВЫ

HOSMAC-RT RINSE HS
(ТУ 20.41.32-015-67748334-2019)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте:

HOSMAC-RT RINSE HS - эффективный водорастворимый высокощелочной 
промышленный очиститель, содержащий сбалансированную смесь ПАВ, смачивателей и 
комплексообразователей.
Применяется для удаления тяжелых загрязнений с поверхности изделий из кремния, 
сапфира, керамики, сверхтвердых материалов, а также деталей из различных металлов 
и композитных материалов.
Средство предназначено для применения в моечных машинах и ваннах в режиме 
очистки разбрызгиванием, интенсивной струей, окунанием, ультразвуком и т.п.
Требует обязательного смывания водой. Не подходит для изделий из алюминиевых 
сплавов и цинка.

HOSMAC-RT RINSE HS применяют при температуре от 20ºС до 70ºС. Рабочая 
концентрация подбирается в зависимости от степени, количества и природы 
загрязнений, а также требований технологического процесса.
Рекомендуется использовать индивидуальные средства защиты.

— Отличная моющая способность – быстро и эффективно удаляет сильные загрязнения;
— Применимость на воде любой жесткости;
— Обладает дезинфицирующим действием;
— Отсутствие негативного воздействия на оборудование.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.
В процессе хранения может образовываться осадок, не влияющий на характеристики 
концентрата. Перед употреблением перемешать.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-7 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1000-1100
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 12-13
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HOSMAC-RT RINSE
(ТУ 20.41.32-015-67748334-2019)

МОЮЩИЕ СОСТАВЫ

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте:

HOSMAC-RT RINSE – эффективный водорастворимый низкощелочной промышленный 
очиститель, содержащий сбалансированную смесь ПАВ, ингибиторы коррозии, 
смачиватели, комплексообразователи и противомикробные добавки.
Применяется для очистки деталей из различных металлов от водосмешиваемых и 
масляных СОЖ, смазочных масел, стружки и прочих загрязнений.
Средство предназначено для применения в режиме очистки разбрызгиванием, 
интенсивной струей, окунанием, ультразвуком и т.п.

HOSMAC-RT RINSE применяют при температуре от 20ºС до 70ºС. Рабочая концентрация 
подбирается в зависимости от количества и природы загрязнений, а также требований 
технологического процесса.

— Отличная моющая способность;
— Низкое пенообразование;
— Высокое дезинфицирующие действие;
— Эффективно работает на мягкой и жесткой воде;
— Отсутствие раздражающего действия на кожные покровы и органы дыхания.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.
В процессе хранения может образовываться осадок, не влияющий на характеристики 
концентрата. Перед употреблением перемешать.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-7 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1000-1100
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9-9,5
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МОЮЩИЕ СОСТАВЫ

HOSMAC-RT RINSE HP
(ТУ 20.41.32-015-67748334-2019)

Эта информация о продукте имеет консультативное значение, на её основе не могут быть сформулированы какие-либо 
правообязывающие претензии. Производитель оставляет за собой право, без предварительного уведомления, вносить изменения в 
рецептуру продукта, не ухудшающие его потребительских свойств, с целью улучшения его технических характеристик.

Свойства / Преимущества:

Рекомендуемая концентрация:

Минимальный срок / условия хранения:

Условия транспортирования:

Данные о продукте:

HOSMAC-RT RINSE HP – это эффективный водорастворимый низкощелочной 
промышленный очиститель, содержащий ПАВ, ингибиторы коррозии и 
противомикробные средства. Применяется для очистки деталей из различных металлов 
от водосмешиваемых и масляных СОЖ, смазочных масел, стружки и прочих загрязнений. 
Средство предназначено для применения в струйных моечных машинах высокого 
давления.

В зависимости от требований технологического процесса, а также количества и природы 
загрязнений, применяют водный раствор моющего средства HOSMAC-RT RINSE HP с 
концентрацией от 1 до 4 % при температуре от 20 до 70 ºС.

— Отличная моющая способность;
— Низкое пенообразование;
— Превосходные деэмульгирующие свойства (не эмульгирует смываемые масла, что 

позволяет легко удалять их с поверхности скиммерами);
— Обладает дезинфицирующим действием;
— Способность работать на мягкой и жесткой воде;
— Отсутствие раздражающего действия на кожные покровы и органы дыхания.

12 месяцев при температурах +5˚С до +40˚С.
В процессе хранения может образовываться осадок, не влияющий на характеристики 
концентрата. Перед употреблением перемешать.

Концентраты транспортируют при температуре от -30˚ до +40˚ С.

Жесткость воды 0-7 мг-экв/л

Параметр Метод Единица измерения Значение
Плотность при 20˚C ГОСТ 3900-85 п.2 [кг/м³] 1000-1100
рН 4,0% ГОСТ 6243-75, п.4 9-9,5



ИЗМЕНЕНИЕ КОНЦЕНТРАЦИИ РАБОЧЕЙ ЭМУЛЬСИИ.
КОРРЕКТИРОВКА КОНЦЕНТРАЦИИ.

Концентрацию следует проверять:

Стружка и готовые изделие уносят на себе большое количество рабочей эмульсии, в 
процессе эксплуатации испаряется значительное количество воды. 
Таким образом, концентрация рабочей эмульсии СОЖ в процессе эксплуатации 
претерпевает существенные колебания. Необходимо постоянно контролировать и 
корректировать концентрацию рабочей эмульсии.

Кбэ = Vб × x =                    где:
(Ср-Ст)
(Ст-Сф)

Vб – объём бака станка;

Ст – требуемая концентрация рабочей 
эмульсии; 

Сф – фактическая концентрация 
рабочей эмульсии перед доливом;

Ср – концентрация базовой рабочей 
эмульсии, приготовляемой для долива.

Поддержание концентрации 
рабочей эмульсии в рекомендуемом 
диапазоне, очистка эмульсии от 
посторонних масел и механических 
примесей – залог того, что эмульсия 
прослужит долго.

Для снижения или повышения концентрации к рабочей эмульсии добавляется 
предварительно подготовленная базовая эмульсия. Необходимое количество базовой 
эмульсии (Кбэ) определяется по следующей формуле:

— в больших системах ежедневно;
— в малых системах и на индивидуальных станках еженедельно.

ЭТО НАДО ЗНАТЬ!

ПРИ КОРРЕКТИРОВКЕ РАБОЧЕЙ ЭМУЛЬСИИ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ДОБАВЛЕНИЕ ЧИСТОГО 
КОНЦЕНТРАТА ИЛИ ДОБАВЛЕНИЕ ЧИСТОЙ ВОДЫ.



Причины коррозии Рекомендации по устранению
Слишком низкая концентрация эмульсии в 
станке (обычно менее 3%).

Поднять концентрацию эмульсии до рекомен-
дуемого значения.

Применение очень жесткой воды (выше 12 
°Ж (мг-экв/л)) для приготовления эмульсии.

Использовать деминерализованную воду для 
приготовления эмульсии.

Посторонние масла и механические примеси 
ухудшают свойства СОЖ (разрушают эмуль-
сию, понижают значение рН).

Регулярно очищать эмульсию с помощью ским-

меров и мобильных центрифуг.

Бактериальное заражение (бактерии потре-
бляют ингибиторы коррозии, снижают уро-
вень значения рН, разрушают эмульсию).

Заменить эмульсию, предварительно доба-
вив в нее системный очиститель с биоцидами 
(HOSMAC–RT CLEAN 1-3%). Очистить станок 
механически. Поддерживать концентрацию и 
рН эмульсии в рекомендуемом интервале.

Увеличение удельной электрической про-
водимости (УЭП) происходит в результате 
испарения воды из эмульсии, что приводит к 
критическому накоплению солей жесткости 
и, как следствие, к разрушению эмульсии. 
Также накопления мелкого металлического 
шлама ведет к увеличению УЭП. 

Необходимо очищать эмульсию от механиче-
ских примесей c помощью мобильных центри-
фуг, не допуская критического повышения УЭП. 
Понизить содержание солей (хлоридов и суль-
фатов) путем обновления эмульсии. 

Быстрое падение значения рН, притом, что 
остальные параметры эмульсии находятся в 
рабочем интервале.

Применять  щелочную присадку HOSMAC-RT 
ASSISTANT 0,5-2%.

Повышение рН эмульсии (бывает при исполь-
зовании сильнощелочных биоцидов, присут-
ствия остатков очистителей) ведет к корро-
зии цветных металлов.

Не использовать сильнощелочные биоциды. 
Часть эмульсии слить и добавить свежеприго-
товленную. 

Причины пенообразования Рекомендации по устранению
Загрязнение эмульсии чужеродными масла-
ми.

Использовать скиммеры и маслоотделители 
для удаления чужеродных масел.

Наличие остатков моющих средств в эмуль-
сии.

Тщательно промывать станок перед заменой 
СОЖ. Кратковременно использовать силиконо-
вый пеногаситель.

Чрезмерное завышение концентрации эмуль-
сии.

Отрегулировать концентрацию  путем добавле-
ния слабоконцентрированной эмульсии.

Применение мягкой воды (менее 4 °Ж (мг-эк-
в/л), используемой для приготовления эмуль-
сии. 

Для мягкой воды использовать пеногаситель , 
такой как HOSMAC-RT 51.

Неисправность системы подачи СОЖ (насос 
подсасывает воздух).

Провести ревизию системы подачи СОЖ и 
устранить неисправность.

Низкий уровень СОЖ в баке (насос подсасы-

вает воздух).
Долить эмульсию до необходимого уровня.

Неправильно настроенный угол подачи СОЖ 
в зону реза.

Провести ручную корректировку сопел подачи 
СОЖ.

«Водопады» в системе. Иногда СОЖ падает 
в бак с большой высоты, что может служить 
причиной повышенного пенообразования.

Провести ревизию системы подачи СОЖ, отре-
гулировать систему подачи.

Перегрев СОЖ. Превышение максимально 
допустимой температуры в баке (30оС). Недо-
статочный объем бака.

СОЖ не успевает «отдохнуть».  Увеличить объ-
ем бака. Не допускать перегревов эмульсии.
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Причины биопоражения Рекомендации по устранению
Масляная пленка на поверхности эмульсии, 
возникновение анаэробных условий.

Использовать скиммеры.

Низкая концентрация (менее 3%). Поддерживать концентрацию в рекомендуемом 
интервале.

Присутствие металлического шлама. Использовать фильтры и мобильные центрифу
ги.

Отсутствие аэрации во время простоя станка. Регулярно включать системы циркуляции СОЖ 
при простоях станка, обрабатывающего центра.

Низкое значение pH Если концентрация эмульсии титрованием в 
рабочем диапазоне, а значение pH после доли
вов ниже 9,0 то рекомендуется использовать 
HOSAMC-RT Assistant

Необходимо:
1. Применять качественные СОЖ с высокими бактерицидными свойствами.
2. Постоянно контролировать концентрацию рабочей эмульсии  и уровень pH. 

Не допускать снижения данных показателей ниже уровней рекомендованных 
производителем.

3. Систематически очищать и санировать систему подачи СОЖ при помощи системного 
очистителя HOSMAC–RT CLEAN. 
Периодичность 1 раз в 6-12 месяцев (зависит от степени нагрузки станка, центра).

Все водные СОЖ подвержены заражению микроорганизмами – бактериями, грибками и 
дрожжами. Микроорганизмы усваивают из эмульсии компоненты, в результате чего она 
теряет свои эксплуатационные свойства, появляются неприятные запахи, образуются 
биопленки, которые засоряют систему подачи СОЖ и являются источником повторного 
заражения. Возможно появление дерматитов у персонала.

Наиболее достоверно общее содержание микроорганизмов анализируется при помощи 
погружных DIP-слайдов. 

Если заражение незначительное, дальнейшее развитие микроорганизмов можно 
остановить за счет корректировки концентрации, введения биоцида или увеличения 
циркуляции. В случае, если бактериальное заражение превысит пороговый уровень (฀10³ 
КОЕ/мг), грибковое заражение – при первых признаках появления (от «+»), проводить 
коррекцию не имеет смысла. Необходимо полностью сливать эмульсию и проводить 
механическую чистку и «лечение» станка.

БИОПОРАЖЕНИЕ ЭМУЛЬСИИ
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Причины биопоражения Рекомендации по устранению
Масляная пленка на поверхности эмульсии, 
возникновение анаэробных условий.

Использовать скиммеры.

Низкая концентрация (менее 3%). Поддерживать концентрацию в рекомендуемом 
интервале.

Присутствие металлического шлама. Использовать фильтры и мобильные центрифу-
ги.

Отсутствие аэрации во время простоя станка. Регулярно включать системы циркуляции СОЖ 
при простоях станка, обрабатывающего центра.

Низкое значение pH Если концентрация эмульсии титрованием в 
рабочем диапазоне, а значение pH после доли-
вов ниже 9,0 то рекомендуется использовать 
HOSAMC-RT Assistant

Необходимо:
1. Применять качественные СОЖ с высокими бактерицидными свойствами.
2. Постоянно контролировать концентрацию рабочей эмульсии  и уровень pH. 

Не допускать снижения данных показателей ниже уровней рекомендованных 
производителем.

3. Систематически очищать и санировать систему подачи СОЖ при помощи системного 
очистителя HOSMAC–RT CLEAN. 
Периодичность 1 раз в 6-12 месяцев (зависит от степени нагрузки станка, центра).

Все водные СОЖ подвержены заражению микроорганизмами – бактериями, грибками и 
дрожжами. Микроорганизмы усваивают из эмульсии компоненты, в результате чего она 
теряет свои эксплуатационные свойства, появляются неприятные запахи, образуются 
биопленки, которые засоряют систему подачи СОЖ и являются источником повторного 
заражения. Возможно появление дерматитов у персонала.

Наиболее достоверно общее содержание микроорганизмов анализируется при помощи 
погружных DIP-слайдов. 

Если заражение незначительное, дальнейшее развитие микроорганизмов можно 
остановить за счет корректировки концентрации, введения биоцида или увеличения 
циркуляции. В случае, если бактериальное заражение превысит пороговый уровень (฀10³ 
КОЕ/мг), грибковое заражение – при первых признаках появления (от «+»), проводить 
коррекцию не имеет смысла. Необходимо полностью сливать эмульсию и проводить 
механическую чистку и «лечение» станка.

БИОПОРАЖЕНИЕ ЭМУЛЬСИИ
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Сотовый: +7 (987) 069 06 32
+7 (843) 229 47 21
+7 (843) 229 86 12

E-mail: mils11@mail.ru
Адрес: 420087, Россия, РТ, Казань, 

ул. Родины, 7 корпус 6, офис 537 
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